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桂油工业化生产的研究

陈尊典
(林学院 )

摘要 本文研究了佳油生产时
,

冷凝器型式
、

桂枝叶切碎情况及干湿状态对桂油出油率

和桂油质 t 的影响
。

结果表明
.

冷凝器型式对桂油出油率有显著的影响
.

燕馏的最佳条

件是 N :

冷凝器
,

原料切成约 1 c ln 长的半干湿状态
,

其桂油的得率为 1
.

37 %
,

桂油含醛

t 为 90 %
。

冷凝器型式
、

佳枝叶切碎情况及干湿状态对佳油含醛 t 荃本没影响
。

掩
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桂油主产于广东
、

广西两省区
,

是我国传统的出口商品之一 其生产方法是将肉桂 (C i n
-

n a m o m u n C a SS ia rP es l) 的枝叶
,

经山坡草地晒干
、 “

登叶
”
后

,

用水燕汽燕馏而得到
。

在 肉桂产

地
,

一般是分散在山边有水源的地方
,

搭起工棚
,

小规模土法进行生产
,

生产设备和生产工艺

十分落后
,

影响了资源的充分利用 .[J
.

多年来
,

有些工作者为了改变这种落后状况
,

曾进行不

少的试验
,

但 由于采用的设备不能满足桂油生产的要求
.

却遇到 油水不易分离的困难
,

没法

进行工业化生产阁
.

本工作根据桂 油的特性
,

设计了一种新 的冷凝器
,

代号为 N : ,

在实验室

试用
,

都能达到 油水分离 的 目的
,

但未作过真正的对 比试验
,

本文主要是 采用水上蒸馏方

式川
,

探索不同型式的冷凝器对出油率和桂油质量的影响
.

此外
,

土法生产时
,

桂枝叶在装锅

前
,

有的 用水浸透
,

有的用水淋湿
,
据试验

,

原料切碎优于不切碎 s[J
,

究竟原料的干湿程度和

切碎粒度在什么条件下较适合
,

也还不十分清楚
.

为了查明新设计的冷凝器是否有实用价

值
,

并弄清用水上蒸馏时原料的干湿度及切碎度对桂油出油率和质量的影响
,

本工作在不同

的条件下进行蒸溜试验
。

试验结果表明
,

新设计的冷凝器在不同程度提高了桂油的 出油率
.

可考虑在工业 化生产中试用
。

1 试验条件

1
.

1 原料

试验所用原料是广东省高要县禄步镇双马乡面前坑的秋桂叶
.

原料取 回时已晒干和
“
受

叶
” ,

经测定含水率为 1 5
.

5%
。

试验前将桂枝叶进行随机取样
,

每锅装料盘为 3 0 0 0 9
.

1
.

2 设备

1
.

2
.

1 落馆锅 燕馏锅如图 l 所示川
.

直径为 3 0 0 m m
,

高 5 0 0 m m
,

锅底安装 2 支电热律
,

每支 2
.

5 k w
,

共 5
.

0 k w
,

距底 2 00 m m 处有 l 筛板
,

锅侧有 l 回水管
,

锅与锅 盖采用
“

水封
”

联接
,

其外面均用石棉绳保温
。

1 9 9 2一 1 2一 2 1 收摘

扭
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图 1 蒸馏锅示意图

1一加热棒 2一回水管 3一筛板

4一蒸馏锅 5一锅盖 6一水封

2
.

2 冷凝器 采用 3种冷凝器进行对 比试验
。

图 2 油水分离器示意图

1一金属漏斗 2一量筒 3一出水管

扮

( 1) 新设计的冷凝器
,

代号为 N
3 。

( 2 ) 1 9 8 5 年设计的冷凝器
,

代号为 N Z

力
。

( 3) 农村中土法蒸桂油广泛采用的冷凝器
,

俗称
“
和尚头

” ,

代号为 N : 二̀〕
。

N 。 、

N :

冷凝器置于锅的外面
,

由锅盖的导气管与它连接
。

N ,

冷凝器置于锅的上部
,

既是

锅盖又是冷凝器
。

1
.

2
.

3 油水分 离器 油水分离器如图 2 所示为
。

为漏斗状
。

上部用金属制造
,

下部为玻璃量

筒
,

可直接读出桂油的数量
。

金属与玻璃的接 口用胶枯剂粘合
,

分离器的口 径为 25 m m
,

量筒

为 10 0 m l
。

1
.

3 试验方法

本试验选定冷凝器型式
、

原料切碎情况和原料千湿状态 3个因素
.

考查对桂油出油率和

桂油质量 (含醛量 )的影响
.

试验采用正交试验法 c ’〕 ,

选用正交表 肠 ( 3’ )
,

安排 9 次试验
,

选定的因素和水平见表 1
。

表 l 试验选用的因素和水平

水 平
因 素

—
1 2 3

冷凝器型式 A N , N : N :

原料切碎情况 ( e m ) B 5 3 ]

原料干湿状态 c 干 半干湿 湿透

试验结果和分析

试验结果

通过蒸馏试验和产品含醛量的分析
,

其结果见表 2
。
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表 2 桂枝叶水蒸汽蒸份结果

试 验 号
冷凝器型式 原料切碎情况

( e
m )

B

原料干湿状态

C

出油率
.

(% )

含醛 t

(% )

1 (N :
)

1 (N :
)

1 (N :
)

2 (N : )

2 (N : )

2 (卜 : )

3 (N 一 )

3 (N , )

3 ( N 一)

1 ( 5 )

2 ( 3 )

3 ( l )

l ( 5 )

2 ( 3 )

3 ( l )

l ( 5 )

2 ( 3 )

3 ( l )

l (干 )

2 (半干沮 )

3 (派透 )

2 (半干诬 )

3 (湿透 )

l (干 )

3 (湿透 )

1 (干 )

2 (半干派 )

0
。

6 1

0
。

7 0

0
.

8 2

1
.

0 4

1
.

09

0
.

9 7

l
。

1 5

I
。

2 5

1
.

3 7

90

90

90

9O

90
。

5

90

89

90

9O

掩

’

指 + 基

2
.

2 直观分析

各因素与桂油的得率和含醛泛的关系如

图 3 所示
。

从表 2 和图 3 可看出
,

各因素与桂油的

质 t (含醛 t )基本没关系
,

其含醛 t 都保持

在 9 0 %左右
,

但对出油率影响较大
。

冷凝器

型式对出油率有显著的影响
,

新设计的新型

冷凝器 N ,
都优于 N : 和 N l 。

原料切碎情况对

出油率有一定的 影响
.

在试验范围内
,

原料

切得越碎
, ’

出油率越高
.

原料的干湿状态
,

以

半干湿的出油率最高
,

这可能是由于水上蒸

馏产生的低压饱和熬汽
,

其含湿 t 大
,

有利

于原料的
“

水散作用
”

之故
,

所以原料不需

湿透
。

由直观分析法确定的本试验最佳条件组

合是
: A 3B工

: ,

即 N :

型冷凝器
,

原料切成 l

c m 长的半干湿状态
,

其出油率为 1
.

37 %
.

2
.

3 方差分析

为了区分因素水平的变化与误差的波动

念

睑
公
)招、 一 …一 …一

{ 1

的助的劝加

/
.

尸尸一一

N t N -

子令眨 忍̀ 劣式

~
~

` . ~ ~ . 占~~ 一曰比-

一
5

.

原码七 碎有况

干 牟干遥 泛乏

c
.

照职 千 涅吐忿 举

图 3 各因素与出油率
、

含醛 t 的关系

所引起的试验结果间的差异
,

以比较分析各因素影响的显著性
,

对桂油出油率进行方差分

析
,

由计算结果
、

列出方差分析表
,

如表 3 所示
.

从表 3 可看出
,

冷凝器型式对出油率的影响显著
,

其他因素对出油率的影响不显著
,

由

方差分析选择的最优条件组合也是 与 B刃
: ,

由此可见
.

用方差分析法和直观分析得到的结

果是完全一致的
.
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方差来源

冷凝器型式 A

原料状态 B

干湿状态 C

误 差

总 和

平方和

0
。

4 5

0
。

0 2

0
.

0 1

0
。

0 2

0
。

5

表 3 出油率的方差分析

自由度 均方

2 0
。

22 5

2 0
。

0 1

2 0
。

0 05

2 0
。

0 1

8

显著性

2 2
。

5

0
。

5

, 3 结语

3
.

1 新设计的冷凝器 N : ,

基本可满足桂油生产的需要
,

馏出液在油水分离器中能很快自动

分离
,

出油率较高
,

新设计的冷凝器 N :

比 N ;

提高出油率 77 %
,

比 N :
提高 22 %

,

经济效

益显著
。

3
.

2 冷凝器型式
、

桂枝叶的干湿度和切碎情况对桂油的质量基本没影响
。

但桂枝叶的干湿度

和切碎情况对出油率有一定的影响
。

3
.

3 从提高桂油出油率为 目的
,

在试验范围内找出的最佳条件组合为 , N :
冷凝器

、

原料切

成 I c m 长的半干湿状态
.

其出油率为 1
.

37 %
。
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